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DLW 450

Maquina Atornilladora Automatica de
Refuerzo de Acero con Doble Cabezal

Atornillado automatico de las barras de refuerzo de acero en los perfiles de PVC por parte de Intel Makina. La cinta
transportadora con capacidad para 4 perfiles carga automaticamente los perfiles al centro de atornillado. Las unidades
atornilladoras dobles, controladas por servomotor, atornillan automaticamente el acero de refuerzo al perfil de PVC
segun el programa del panel de control. La unidad de doble cabezal también puede operar con un solo cabezal si se
desea. La maquina mide automaticamente la longitud del perfil y realiza el atornillado con el paso deseado. También
cuenta con un sistema automatico de descarga y almacenamiento de perfiles.

Detalles Técnicos

Longitud Min. de Perfil 300 mm Altura Max. de Perfil 180 mm
Longitud Max. de Perfil 4000 mm Anchura Min. de Perfil 40 mm
Altura Min. de Perfil 30 mm Anchura Max. de Perfil 140 mm
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Caracteristicas Generales

Transporte automatico de perfiles de PVC
hacia la seccién de atornillado

La maquina mide automaticamente la
longitud del perfil y determina la cantidad de
tornillos necesarios

Centrado automatico de los perfiles de PVC
en la seccion de atornillado

2 cabezales de atornillado con servocontrol
realizan la operacion de atornillado segun el
programa del opera

Cinta de salida y sistema de almacenamiento
que descarga automaticamente los perfiles al
finalizar el atornillado

Unidades de alimentacion de tornillos
controladas por PLC, posicionadas por
separado y de facil acceso, para garantizar
operaciones de atornillado ininterrumpidas

Parada automatica al finalizar la operacién de
atornillado

Velocidad de atornillado: 2.5-3 seg./pieza
aprox. (con un solo cabezal)

Soporte técnico y resolucion de errores
mediante conexion remota

Todos los mensajes de error y el estado del
sistema se muestran en pantalla

Sistema de movimiento de ejes con
rodamientos lineales y cremallera-pifién para
precision y durabilidad

Disefo ergonémico y construccion robusta

Espesor max. recomendado del acero: 2.0

mm
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