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Genel Tanim

PVC profillerin yiksek hassasiyetle islenmesi amaciyla gelistiriimis, CNC kontrolli bir Gretim
sistemidir. 5 eksenli servo kontrolll hareket yapisi sayesinde profilin tum ylzeylerinde gerekli
operasyonlar tek yiklemede gerceklestirilebilmektedir. Frezeleme islemleri, i¢ su tahliye
kanallarinin acilmasi, mentese yuvalari, kilit ve kol delikleri ile acili ve diiz kesim operasyonlari
program dogrultusunda otomatik olarak uygulanmaktadir. islemler tanimlanan operasyon
sirasina gore ardisik olarak gerceklestiriimekte olup, operasyonlar arasindaki gecis stireleri
minimize edilmistir. Servo kontrolli freze Unitesinde konumlandirilmis yuksek devirli spindle
motorlar, tanimlanan isleme parametrelerine gére hassas ve tekrarlanabilir sonuclar Uretmektedir.
Tam hareketler CNC kontrol sistemi tarafindan yonetilmekte, bu sayede 0Ol¢iisel dogruluk ve
proses standardizasyonu saglanmaktadir. Makine; giris konveyori, isleme ve kesim Unitesi ile
¢ikis konveyori olmak tizere ¢ ana bolimden olusmaktadir. Giris konveyodriine ayni anda 4 adet
profil yuklenebilmekte, profiller entegre robot sistemi aracilifiyla otomatik olarak isleme kabinine
aktarilmaktadir. Bu yap! lretim hattinda kesintisiz malzeme akisi olusturacak sekilde
tasarlanmistir. Kesme Unitesinde yer alan servo kontrolll testere sistemi 30° ile 150° arasindaki
acilarda konumlanabilmekte ve belirtilen agi aralijinda seri kesim islemlerini
gerceklestirebilmektedir. Agisal konumlandirma CNC kontroli ile saglanmakta olup, kesim
hassasiyeti korunmaktadir. isleme ve kesim operasyonlari tamamlanan profiller robot kol
araciligiyla cikis konveyoriine aktarilir. Cikis bélimune gelen profiller pnédmatik itme sistemi ile
konveydr bekleme alanina alinir. Bu diizenli akis, operatoriin etiketleme ve sonraki Uretim
asamalarini sistematik bicimde yuritmesine olanak tanir. Sistem biinyesinde bulunan barkod

yazicidan alinan etiketler islenen profillere uygulanmaktadir. Bu etiketleme sayesinde kaynak



Unitesi profili otomatik olarak tanimlayabilmekte ve Uretim strecindeki profil bilgileri dijital olarak
aktariimaktadir. Boylece profil karisikliklarinin ve manuel takip kaynakli zaman kayiplarinin
onidne gecilmekte, tretim hattinda izlenebilirlik ve operasyonel sureklilik saglanmaktadir.

One Cikanlar

Y 0,1° kesim ve isleme hassasiyeti

v Servo Kontrollii agl ve hareket verme

30° ve 150° arasindaki tim acilarda otomatik ve seri kesim yapabilme
Minimum profil firesi

v 5 adet spindle motor

Y 1 adet @550 mm testere

21" yuksek performansli endtistriyel PC

v Barkod yazic (Kaynak ve Kése Temizleme makinalari ile entegre
Y Yaglama sistemi

Uzaktan baglanti ile teknik destek olanag

v Usb giris

Y internet tizerinden veri génderilebilir

Kabin ici ¢cok dusuk enerji tiketimi olan LED aydinlatma

Y 1000-1300 m.tiil / 8 saat profil isleme kapasitesi

Y Kullanici dostu, gizim programlarina entegre arayiiz

Kesim ve isleme listesinden otomatik islem yapabilme

Profil tanima sistemi

Y Entegre hava basing sensorii

Opsiyonel Ozellikler

*  Yedek @ 550 mm testere

' Yedek @5x L95 mm Karbiir freze
*  Guvenlik Citi

Talas emme sistemi

Talas Konveyorii



Makina Bilesenleri

Bilgisayar Kontrol

Kesim ve frezeleme islemleri, Intel islemcili 21" dokunmatik
endustriyel PC Uzerinden yonetilmektedir. Kullanici dostu
arayliz, coklu dil destegi ile birlikte kolay kullanim imkani

sunar.Profillerin islem parametreleri girilerek, kesim ve

frezeleme islem listeleri hazirlanabilir ve bu sayede tim
islemler operatdr miidahalesi olmadan tam otomatik olarak
gerceklestirilebilir. Ayrica, parametre ayarlari ve islem
yonetimi uzaktan baglanti Gizerinden de yapilabilmekte; bu
ozellik ayni zamanda hizli ve verimli teknik destek
saglanmasina olanak tanimaktadir. Profil fireleri gdnderilen
kesim listelerinde, otomatik optimize edilerek
degerlendirilebilir. USB girisi Uzerinden veri aktarimi

yapilabilir.

Giris Konveyorii

Giris konveyorune 4 adet profil yuklenebilir. Minimum 80 cm.
Maksimum 700 cm. uzunlugunda profil yiikleme kapasitesi
vardir. Profil tanima 6zelligi sayesinde, profiller otomatik

tasinir ve pozisyonlandirilir. Servo kontrolli tasima robotu,

profilleri hassas bir sekilde kavrayarak, isleme kabinine

hareket ettirir.

isleme Unitesi

Frezeleme islemlerinin yapildigi isleme Unitesinde, 5 adet
hava sogutmali, yiiksek freaknsli motor bulunmaktadir. PVC
profillerde su tahliye, frezeleme, kilit yeri delme ve agma

islemleri icin 6zel tasarlanmis kesici takimlar sayesinde hizli

islem yapabilmektedir. Servo motorlar, profilin her yuzeyinde
hassas islem yapabilme imkani saglar. Gu¢li mengene
sistemi islem esnasinda profili sabitleyerek islem kalitesini
korurken, kesici takimlarin kullanim émrind uzatir. Elektrik
kesilmesi gibi durumlarda, servo motorda bulunan fren

sistemi, Unitenin asagi salmasini engeller.



Kesim Unitesi

30° ve 150° arasindaki tim acilara dénebilen, PVC profiller
icin O0zel tasarlanmis @550 mm. testere kullaniimaktadir.
Testere dikey hareketi servo motor ile saglanmaktadir. Bu
sayede pozisyon alma ve ilerleme hizi hassa bir sekilde
kontrol edilebilmektedir. Elektrik kesilmesi gibi durumlarda,
testere unitesinin asagi salmasini 6nleyen guvenlik sistemi
mevcuttur. Kesim esnasinda profili sabitleyerek, kesim
kalitesini ve testere dmrini arttiran, 2 adet yatay, 2 adet

dikey mengene sistemi vardir.

Talas Konveyori/Opsiyonel

Kesim esnasinda olusan artik parca ve talaslarin, talas
arabasina tasinmasi konveyor ile saglanmaktadir . Bu
islemin otomatik yapiliyor olmasi, daha temiz bir calisma

ortami ve zamandan tasarruf saglar.

Cikis Konveyorii

islemleri tamamlanan profiller, robot aracigiyla gikis
koveyoriine tasinir. Cikis boliminde yer alan pnématik itme
sistemi, islenen profilleri barkod yapistiriimak tzere
operatore iletir. Bu diizenli akis, operatoriin etiketleme ve
sonraki Uretim asamalarini sistematik bicimde yurttmesine

olanak tanir.

Gilvenlik

Bituin frezeleme ve kesim islemleri kapall kabin icerisinde
gerceklestirirlir. Kabin kapisi acildigidinda makina ¢alismayi
durdurur. Entegre hava basing sensoru, yeterli basing
uygulanmadiginda islemleri durdurur ve kullaniciyi uyarir.
profil tanima sistemi yanhs profil yerlestirildiginde uyari

vererek hatall islemlerin 6niine gecer.



Barkod Yazici

Endustriyel etiket yazicisi, her profilin, islem listesinde
tanimlanan ozelliklere gore etiketlenmesini saglar. Bu
etiketleme sayesinde kaynak Unitesi profili otomatik olarak
tanimlayabilmekte ve Uretim surecindeki profil bilgileri dijital
olarak aktarilmaktadir. Bdylece profil karisikliklarinin ve
manuel takip kaynakli zaman kayiplarinin 6niine gecilmekte,
Uretim hattinda izlenebilirlik ve operasyonel sureklilik

saglanmaktadir.



Teknik Cizimler

TESTERE

4,2 mm x132

P

/]

550 mm



KESiM UNITESI

Min. 30°

Maks. 30°

90°




EKSENLER




GORUNUSLER

2160




FREZE UNITESI




Teknik Ozellikler

Testere Motoru

Gu¢ 1.5 kw
Dont s Hizi 3000 rpm
Voltaj 380V
Frekans 50 Hz
Sogutma v/
Adet 1

Freze Motorlari

Giig 0.75 kW
Donu s Hizi 18000 rpm
Voltaj 220V
Frekans 300 Hz
Sogutma v/
Adet 5

isleme Unitesi Servo Motorlar

Gug 0.75 kw
Donus Hizi 3000 rpm
Voltaj VAC 110
Tork 2.4 Nm
Adet 4
Frenleme Ozelligi v

Giris Unitesi Servo Motoru

Gug 0.75 kw
Doénls Hizi 3000 rpm
Voltaj VAC 110
Tork 2.4 Nm
Adet 1

Cikis Unitesi Servo Motorlari

Glg 0.4 kW
Doénd s Hizi 3000 rpm

Voltaj VAC 110



Tork 1.27 Nm
Adet 1
Testere

Adet 1
Testere ic Capi 30 mm
Testere Dis Capi 550 mm
Testere Kalinhgi 4.2 mm
Testere Dis Sayisi 132
Kesim Unitesi

Maksimum Y klenebilir Profil Uzunlugu 7000 mm
Maksimum Kesilebilir Profil YU ksekligi 160 mm
Maksimum Kesilebilir Profil Genisligi 140 mm
Kesim Hassasiyeti +/- 0,2 mm
Kesim Agi Araligi 30° - 150°
Dikey Mengene 2 Adet
Yatay Mengene 2 Adet
Hassas Reduktor v
Firesiz Kesim Ozelligi v
Freze Unitesi

Maksimum islenebilir Profil Yii ksekligi 160 mm
Maksimum islenebilir Profil Genisligi 140 mm
Freze Uclari 5 Adet
X Ekseni Frenli Motor v
isleme Hassasiyeti +/- 0,2 mm
Kontrol

Endustriyel PC v/
isletim Sistemi Windows
Dokunmatik Ekran 21,5”
Uzaktan Baglanti v/
USB Dosya Aktarimi v
‘mdb’ ve ‘csv’ format destegi v/
isleme Listesi Olusturma 4



Makina Boyutlari

Makina Y ukseklik 2360 mm
Makina Uzunluk 13780 mm
Makina Genislik 2160 mm
Makina Agirhk 3350 kg

Paketleme Boyutlari

Makina Ykseklik 2300 mm
Makina Uzunluk 13000 mm

Makina Genislik

Giivenlik

Guvenlik Kabini (Emniyet Switchli) v/
Entegre Hava Basing Sensori v/
Profil Tanima Sistemi v
Akim Koruma (Kagak Akim) v/
Motor Koruma (Yuksek Akim) v/
Faz Koruma (Motor Y6nii Degistiginde) v/
Acil Stop v/
Servo Motor Tork Koruma v
Giris Unitesi Mekanik Giivenlik Bariyeri v/
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