| INTEL MAKiNA _ I
SANAYi VE TICARET A.S. Otomatik Alttan Cikma Testereli Kesim Makinasi

Genel Tanim

CM 504, 450 mm testere bigagdi sayesinde PVC ve aliminyum malzemelerden yapilmis buyuk

ebatli profillerin duz veya agili kesim islemleri icin tasarlanmistir.

One Cikanlar

Y @450 mm testere

v 2 x pndmatik dikey mengene

Hava tabancasi

Ayarlanabilir testere ¢ikis hizi

v Manuel olarak agilan koruma kapag!

Daha yuksek kesim kapasitesi icin hareketli gbnye
60°,45°,30°,22.5°, 15°,0° acilarda sag ve sol yonde susta ile kesim
v -60° sol ve +45° saJ tiim ara kesim imkan!

Y Cift el kumanda uygulamasi

Hidro-pndmatik kontrolll testere hareketi



Y Puskirtmeli testere sogutma sistemi

Y Sag dayamali Konveyor

Opsiyonel Ozellikler

T Yedek @ 450 mm testere

*  Kesme hattini gosteren lazer isaretleme seti

*  Sol konveyor



Makina Bilesenleri

KONTROL PANELI

Gorseldeki kontrol paneli ve mekanik ayar elemanlarina
gore, bu kesme makinesinin emniyetli ve dogru bir sekilde
calistirlmasi icin takip edilmesi gereken adimlar sirasiyla
soyledir:

1. Mekanik Ayarlar ve Hazirhk

. Aci ve Tabla Ayari: Kesim islemine baslamadan 6nce,

kesilecek malzemenin agisina goére Ust kisimda bulunan
Derece ayar sustasli ve Tabla sabitleme sustasi kullanilarak
gerekli mekanik konumlandirmalar yapilir ve tabla kilitlenir.
2. Guvenlik Kontrolu

. Acil Stop Kontrol: Kontrol panelinin tam ortasinda
bulunan kirmizi renkli Acil stop butonunun basil (kilitli)
olmadigindan emin olun. Eger basiliysa, oku yoniinde
cevirerek serbest birakin.

3. Motorun Devreye Alinmasi

. Motoru Baslatma: Sol (st tarafta yer alan ikili buton
grubundaki yesil renkli Motor start/stop butonuna basarak
ana motoru ve dolayisiyla kesme testeresini/bicagini
calistirin.

4. Malzemenin Sabitlenmesi

. Mengene Kilitleme: Kesilecek malzemeyi hazneye
yerlestirdikten sonra, panelin sag tarafinda bulunan déner
yapili Mengene butonunu gevirerek malzemeyi giivenli bir
sekilde sikistirin ve sabitleyin.

5. Kesme isleminin Baslatiimasi (Cift El Emniyeti)

. Kesme Start: Bu makinede is gtivenligi amaciyla cift el
emniyet sistemi bulunmaktadir.

. islemi baslatmak icin panelin en solunda bulunan
Kesme Start butonu ile en saginda bulunan Kesme Start
butonuna ayni anda basmaniz gerekir. Bu sayede iki eliniz
de panelde kalir ve kesim alanindan uzak, gtivende

tutulmus olur.



TABLA BOLUMU

Dairesel Testere: Makinenin merkezinde dikey olarak
konumlandiriimis dairesel testere bicagidir. Bigagin bir
kismi tablanin altindaki yuvadan yukari dogru ¢ikmis
durumdadir ve kesime hazirdir.

Doner Kesim Tablasi: Dairesel bir tabla bulunur. Bu tabla,
kesim agisini degistirmek igin dénebilir.

Hassas Aci Cetveli: Doner tablanin kenarinda, 0° ile 60° ve
0° ile 45° arasindaki agilar gosteren ¢ok net ve hassas bir
acl cetveli yer alir. Bu cetvel, operatoriin is pargasini tam
olarak istenilen génye acisinda kesmesini saglar. On
taraftaki bilyall pim, belirli agilarda (6rnegin 0°, 15°, 22.5°,
30°, 45°) hizli ve glivenli kilitteme saglayan bir
mekanizmanin pargasidir.

iki Parcall Dayama Sistemi: Testere bicaginin her iki
yaninda, aliminyum profil malzemeden yapilmis, yiizeyi
kanalli iki ayri dayama parcasi bulunur. Bu parcalar, is
parcasini kesim sirasinda bicaga gore dik bir konumda
tutmak icin bir ylizey saglar.

Dikey Mengene Mekanizmalari: Dayama pargalarinin
arkasinda, kollar ve pndmatik silindirlerden olusan iki adet
dikey mengene mekanizmasi bulunur. Bu mengeneler, is
parcasini aliminyum dayama parcalarina ve doner tablaya
karsi guvenli ve saglam bir sekilde asagdiya dogru bastirarak
kesim sirasinda hareket etmesini engeller.

Destek Yaplilari: Arka kisimda, mengene kollarini tasiyan ve
saglam bir yapi saglayan daha buyuk dikey metal destek

parcalari vardir.



TESTERE BOLUMU

Dairesel Testere Bigagi: Buiyik, disli dairesel bicak, ana
kesici elemandir ve motorun arkasinda dikey bir dizlemde
konumlandiriimistir.

Elektrik Motoru: Testere bigagina bir mil aracihgiyla giic
saglar.

Pnoématik Silindir: Bu, tim kesme kafasini yukari ve asagi
hareket ettiren birincil dogrusal akttiatordir. Aliminyum
govdeli silindir, basingh hava kullanarak kafayi kesim igin
alcaltir ve ardindan geri ¢ceker. Otomatik, tekrarlanabilir
kesim saglar.

Dogrusal Kizak Raylari ve Bloklari: Motor ve silindir, iki
dikey, parlak metal kizak ray iizerinde kayar. iki siyah (st
blok ve iki siyah alt baglanti plakasi, tim tertibatin bu raylar
Uizerinde diiz ve yalpasiz bir sekilde hareket etmesini saglar.
Ayarlanabilir Derinlik Durdurma Mili: Bu uzun mil, kesme
kafasinin asagi yonli hareketini (kesim derinligini)
sinirlandirir. Alt ugtaki vidal parca veya yaka, kafanin ne
kadar asagi inebilecegini hassas bir sekilde ayarlamak igin
dikey olarak hareket ettirilebilir. Bu, tutarli kesim kalitesi igin
¢ok dnemlidir.

Baglanti Plakalari: Ust ve alt siyah dikey plakalar, motoru,
silindiri ve kizak bloklarini birbirine baglayarak saglam bir

gerceve olusturur.



Teknik Cizimler

Teknik Cizim 1

SRIEL
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200 130

0
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Teknik Cizim 2

TEKNIK VERILER

TEKNIK
OZELLIKLER
2,2 kw
CM 504 400v~3N PE
50 Hz

d Ky

D=450mm
d=32 mm

3000 D/ dak.
RPM

6-8 Bar

QL

BAR | Hava Tuk.

34
Lt/dak.

WxlxH

80x90x130

i 210 kg

Teknik Ozellikler

KESIM UNITESI

Motor Gucl

Voltaj

Besleme Tipi
Frekans

Testere

Hava Tuketimi
Hava Basinci
Testere Donus Hizi

Sustall Kesim Acllari

2,2 KW
400V
3Ph
50/60 Hz
450

30It

68 Bar
3000 rpm

60°,45°,30°,22.5°, 15°,0°

Sivi Sogutma v/
Hidrocheck v
Dikey Mengene v/
Giris Konveyori 4 Mt
MAKINA BOYUTLARI

Makina Yukseklik 1300 mm
Makina Uzunluk 900 mm
Makina Genislik 800 mm
Makina Agirhk 210 Kg
PAKETLEME BOYUTLARI - MAKINA

Makina Y Ukseklik 1400 mm
Makina Uzunluk 1000 mm
Makina Genislik 930 mm



PAKETLEME BOYUT KONVEYOR

Konveydr Yukseklik 300 mm
Konveyor Uzunluk 600 mm
Konveyor Geniglik 2800 mm
GUVENLIK
Cift El Kullanim v/
Koruma Kapaklari v
Akim Koruma (Kagak Akim) v
Motor Koruma (Yuksek Akim) v
Faz Koruma (Motor Y6ni Degistiginde) v/
v

Acil Stop
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