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Genel Tanim

Cift Kbse Kaynak Makinesi

PVC profil Uretim sureclerinizi hizlandirmak ve kaliteyi en Ust seviyeye cikarmak icin tasarlanan
cift kdse kaynak makinesi, ayni anda iki késede kusursuz kaynak yapabilme 6zelligiyle
maksimum verimlilik saglar. Saglam govde yapisi ve hassas kontrol sistemi sayesinde her
islemde yluksek dayanim ve mikemmel birlesim elde edilir.

Kullanici dostu araylizi, ayarlanabilir kaynak parametreleri ve pndmatik sabitleme sistemi ile
operator hatalarini minimuma indirirken Uretim sirecini kolaylastirir. Seri Uretime uygun yapisi

sayesinde zaman tasarrufu saglar, isletmenizin performansini artirir.

Dayanikhlik, hassasiyet ve hizin birlestigi bu makine, modern Gretim hatlarinin vazgecilmez

¢Ozimudar.

Ozel Teflon Sistemi ile uzun émrlii teflon kullanimi ve degisim imkani sunar. Manuel hareketli
kaynak kafasi 90° sabit acida kaynak yapabilir. Eritme ve birlestirme sireleri dijital olarak
ayarlanir. Beyaz ve renkli profillerde 0,2 mm kaynak araligi bulunur. Uzun édmirli 1sitici plaka,
Istyl homojen olarak dagitir. Pratik kalip degistirme sistemi bulunur.



One Cikanlar
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Cift el ile guivenli kullanim

+/- 0,2 mm kaynak hassasiyeti

Tek kafa kaynak yapabilme 6zelligi

PVC profillerin 90° de otomatik olarak kaynak islemlerini yapar
Hareketli sag kafa kaynak Unitesi frenleme sistemi mevcuttur

Sag kafa kaynak unitesi manuel olarak hareket ettirilir

Tek operasyonda PVC kasa ve kanat profillerinin iki kdsesini kaynatir

Eritme ve yapistirma zamani, kaynak basinci gibi tim parametreler bagimsiz olarak
kontrol paneli Gzerinden ayarlanabilmektedir

is kazalarina karsi tamamen giivenlidir.

Maksimum kaynak dayaniklihgi.

Kaynak ytksekligi 200 mm (Maks.)

Uzun 6murlt kaynak dayanikliligi ve kolayca degistirilebilir tek parca Teflon.

CE normlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Opsiyonel Ozellikler
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Talebe gore 6zel kaynak kaliplari

Makina Bilesenleri

Profil Metraj Destegi

Profilin kaynak tablasi tizerinde dogru ve hassas sekilde
konumlandiriimasi, besleme metraji araciligiyla saglanir.
Ayni zamanda profile sagladi§i destek sayesinde olasi

esnemelerin dnline gecer.

Hareketli Kafa Kaynak Unitesi Frenleme
Hareketli kafa Unitesinin, profil uzunluguna goére ayarlanarak
istenilen konumda sabitlenmesini saglar ve kaynak islemi
sirasinda kafanin stabil sekilde konumunu korumasini temin

eder.



Sabit kafa uinitesi hareketi

Sabit kafa Unitesinde bulunan piston sayesinde, kaynak
islemi tamamlandiktan sonra sistem acilarak profilin kolay

ve guvenli bir sekilde alinmasini saglar.

Gilvenlik

Kaynak islemi sirasinda muhafaza kapagi, guvenli bir
calisma ortami saglar. Baski gruplarinda bulunan koruma
saclari ise, operatoriin elinin zarar gormesini engellemek

amaciyla tasarlanmistir.



Teknik Cizimler

Teknik Cizim 1
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Teknik Cizim 2
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Teknik Ozellikler

MAKINA BOYUTLARI

Makina Yukseklik 1700 mm
Makina Uzunluk 4150 mm
Makina Genislik 1120 mm
Makina Agirhk 600 Kg

PAKETLEME BOYUTLARI

Makina Y ukseklik 1850 mm
Makina Uzunluk 4300 mm
Makina Genislik 810 mm
GUVENLIK

Cift El Kullanim v/
Koruma Kapaklari v/
Akim Koruma (Kagak Akim) v/
Acil Stop v
Piston Kilit Sistemi 4
El koruma sistemi v

TEKNIK VERILER

Minimum kaynak mesafesi ( uzunluk ) 400 mm
Maksimum kaynak mesafesi (uzunluk ) 3500 mm
Minimum kaynak mesafesi ( yukseklik ) 35 mm

Maksimum kaynak mesafesi ( yukseklik ) 200 mm



Maksimum kaynak genisligi
Hava tuketimi

Voltaj

Frenkans

Bar

o) (Y] INTEL MAKING

220 mm

70 Lt/min

2 x 2.2 kw 220V
50 Hz

6-8 Bar
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