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PVC kapi ve pencere profillerine destek sacini hassas ve hizli olarak vidalamak amaci ile
kullantlir.

One Cikanlar

Y Hatasiz Vidalama igin Ayak Pedalli Kumanda

Y Hatal Kullanim Onleyici Guivenlik Switch'i

Y Ayarlanabilir Destekli Profil Dayama Mesafesi

Y Uzun Omiirlii U¢ Kullanimi ve Kolay Degistirme imkani
v

Kullanilan Vidaya Gore Tork Ayari



Makina Bilesenleri

GOVDE

SVD 520-E Govde Ozet Teknik Detaylari

Depolama Alani: On yiizeyinde ekipman ve aksesuarlar igin
Uc kademeli genis raf diizeni barindirir.

Ust Tabla Diizeni: Saft/kablo gegis yuvasi ve (st
mekanizmalar i¢in hassas civata delik dizilimi icerir.

Sasi ve Sabitleme: Titresimi 6nleyen, yere civatalanabilir
flangli 4 adet destek ayagina sahiptir.

Tesisat Cikisi: Alt 6n kisimda pedal icin boru ¢ikisi

mevcuttur.

SABIT KAFA

SVD520-E Sabit Kafa Teknik Detaylar

Entegre Vida Besleme: Ust kisimda vida depolayan,
siralayan ve pndmatik aktarim saglayan hazneye sahiptir.
Vidalama Kafasi: Otomatik vida ¢cakimi yapan dikey pistonlu
ilerleme ve besleme mandreni barindirir.

Muhafaza Kapagi: "SVD 520" ve vida figurli lazer kesim
koruyucu sac kapak icerir.

Kule ve Sabitleme: Sasiye tam rijit montaj saglanan dikey

kule yapisi ve flangli taban plakasina sahiptir.




HAREKETLI KAFA

SVD520-E Hareketli Kafa Teknik Detaylari

Lineer ilerleme: Vidalama motoru dikey lineer kizak sistemi
Uzerinde bosluksuz ve hassas hareket eder.

Seffaf Muhafaza: i¢c mekanizmay! ve vida aktarimini

izlemeyi saglayan "SVD 520" kapaga sahiptir.

Motor ve Mandren: Pnomatik pistonla surtlen vidalama
motoru ve otomatik vida tutucu mandren mekanizmasi
barindirr.

Besleme ve Sasi: Ustte entegre vida besleme unitesi ile altta
makineye montaj saglayan flansh dikey kule sasisinden

olusur.




SAG SOL METRAJ GRUBU

SVD520-E Sag Sol Metraj Grubu, aliminyum veya PVC
profillerin isleme/vidalama 6ncesinde boylarini hassas
sekilde dlgmek, hizalamak, tasimak ve mengene unitelerine

kilavuzlamak tzere tasarlanmis kapsamli konveyor ve

dayama sistemidir.

Manuel Ayar ve Hassas Olgiim Mekanizmalari

Ayar Carklar (Volanlar): Sag ve sol Uniteler Gzerinde yer
alan doner kollar (el carklarr), profillerin isleme mesafesini
veya dayama pozisyonunu hassas olarak manuel
ayarlamay! saglar.

Dijital / Analog Gosterge Moduli: Carklarin hemen
arkasinda yer alan silindirik numarator/dlgim sensori
bloklari, yapilan pozisyon ayarlarinin hassas olgiim
degerlerini okumaya yarar.

Kilit Kollar: Ayarlanan 6l¢tintn islem sirasinda kaymamasi
icin mekanizmay!i sabitleyen kirmizi ve siyah sikistirma
mandallari/kollari mevcuttur.

Lineer Kizak ve Tasima Sistemi

Lineer Ray ve Arabalar: Sag ve sol gruplar, alt kisimlarinda
yer alan hassas lineer raylar ve arabalar Uzerinde
puriizsuzce kayarak eksenel olarak hareket eder.

Destek Rulolari: Sag ve sol uzantilarda yer alan siyah
makaralar/rulolar, uzun profillerin ylzeyi ¢izilmeden rahatca
surulmesini ve tasinmasini saglar.

Profil Dayama ve Sabitleme Aksami

Profil Dayama Ceneleri: Orta kisma yakin alanlarda dikey
destek plakalarina sahip mengene/dayama bloklari yer alir.
Profilin referans noktasina tam dayanmasini ve dik
kalmasini garantiler.

Konsol Yapisi: Gévde yanlarindaki hafifletiimis pencere
bosluklu sac konsollar, uzun profillerin agirligini makine

govdesine dengeli bir sekilde aktarir.

Teknik Ozellikler
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