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Genel Tanim

Aliminyum profillerin yiksek hassasiyetle islenmesi amaciyla gelistiriimis, CNC kontrollU bir
Uretim sistemidir. 5 eksenli servo kontrollti hareket yapisi sayesinde profilin tim ytzeylerinde
gerekli operasyonlar tek yuklemede gerceklestirilebilmektedir. Frezeleme islemleri, i¢c ve dis su
tahliye kanallarinin agilmasi, mentese yuvalari, kilit ve kol delikleri ile agili ve diz kesim
operasyonlari program dogrultusunda otomatik olarak uygulanmaktadir. islemler tanimlanan
operasyon sirasina gore ardisik olarak gerceklestiriimekte olup, operasyonlar arasindaki gecis

sureleri minimize edilmistir.

Servo kontrolli freze Unitesinde konumlandirilmis yiksek devirli spindle motorlar, tanimlanan
isleme parametrelerine gore hassas ve tekrarlanabilir sonuclar Uretmektedir. TiUm hareketler
CNC kontrol sistemi tarafindan yonetilmekte, bu sayede 6lgiisel dogruluk ve proses
standardizasyonu saglanmaktadir.

One Cikanlar

Y Servo Kontrollii hareket verme

Y Yazihm ile hareket ettirilen mengene sistemleri
Y 0,1° isleme hassasiyeti
v

5 adet spindle motor



21" yuksek performansl endustriyel PC

Merkezi yaglama sistemi

v Uzaktan baglant ile teknik destek olanagi

v Usb giris

Entegre hava basing sensoru

Y Kabin ici ok diisiik enerji tiiketimi olan LED aydinlatma
Y Internet tizerinden veri génderimi

Yuksek Uretim kapasitesi

Y Aliminyum ve PVC uyumlu

Y Servo motor kontrollii eksenler

Makina Bilesenleri

isleme Unitesi

Frezeleme islemlerinin yapildigi isleme Unitesinde, 5 adet
hava sogutmali, yiksek freaknsli motor bulunmaktadir.
Aliminyum profillerde su tahliye, frezeleme, kilit yeri delme
ve acma islemleri icin 6zel tasarlanmis kesici takimlar

sayesinde hizli islem yapabilmektedir. Servo motorlar,

profilin ¢ ylizeyinde hassas islem yapabilme imkani saglar.
Gucli mengene sistemi islem esnasinda profili sabitleyerek
islem kalitesini korurken, kesici takimlarin kullanim émrint
uzatir. Elektrik kesilmesi gibi durumlarda, servo motorda

bulunan fren sistemi, Ginitenin asag1 salmasini engeller.

Mengene Sistemi

Aliminyum profillerin isleme esnasinda titresimini azaltmak
icin profilin daha kisa mesafeden desteklenmesini ve
hareket etmemesini saglamak amaciyla 4 adet hareketli

mengene sistemi bulunmaktadir . Dikey ve yatay baskilari

sayesinde ¢ogu profile uyum saglamaktadir. Mengene
sistemi yazilim ile otomatik bir sekilde gerceklesir insan

miidahalesi gerektirmeden.



Bilgisayar Kontrol

Frezeleme islemleri, Intel islemcili 15,6” dokunmatik
endustriyel PC Uzerinden yonetilmektedir. Kullanici dostu
araylz, ¢oklu dil destegi ile birlikte kolay kullanim imkani
sunar.Profillerin islem parametreleri girilerek, frezeleme
islem listeleri hazirlanabilir ve bu sayede tim islemler
operatdr midahalesi olmadan tam otomatik olarak
gerceklestirilebilir. Ayrica, parametre ayarlari ve islem
yOnetimi uzaktan baglanti Gzerinden de yapilabilmekte; bu
ozellik ayni zamanda hizli ve verimli teknik destek
saglanmasina olanak tanimaktadir. USB girisi Uzerinden veri
aktarimi yapilabilir. 315 derece donebilen ekran aski sistemi

sayesinde rahat bir kullanim sunmaktadir.

Givenlik

Butun frezeleme ve kesim islemleri kapall kabin igerisinde
gerceklestirirlir. Kabin kapisi acgildigidinda makina calismayi
durdurur. Entegre hava basing sensoru, yeterli basing
uygulanmadiginda islemleri durdurur ve kullanicryr uyarir.
profil tanima sistemi yanlis profil yerlestirildiginde uyari

vererek hatall islemlerin 6niine gecer.



Teknik Cizimler

Teknik Cizim 1




Teknik Cizim 2

216

1870
2400

Teknik Ozellikler

Makina Boyutlari

Makina Yukseklik 2165 mm
Makina Uzunluk 4790 mm
Makina Genislik 2400 mm
Makina Agirhk 2350 Kg

Paketleme Boyutlari

Makina Yukseklik 2200 mm
Makina Uzunluk 4890 mm
Makina Genislik 2250 mm
Makina Agirhk 2400 Kg

Freze Unitesi

Maksimum islenebilir Profil Yiiksekligi 200 mm
Minimum islenebilir Profil Yiiksekligi 25 mm
Maksimum islenebilir Profil Genisligi 200 mm
Minimum islenebilir Profil Genisligi 25 mm

Maksimum iglenebilir Profil Uzunlugu s



Minimum islenebilir Profil Uzunlugu

X Ekseni Frenli Motor v
Freze Uclari 5
isleme Hassasiyeti +/- 0,2 mm
Kontrol

Endustriyel PC v/
isletim Sistemi Windows 15,6”
Dokunmatik Ekran v
Uzaktan Baglanti v/
isleme Listesi Olusturma v/
‘mdb’ ve ‘csv’ format destegi v/
Teknik Ozellikler

Hava Basing 6-8 Bar
Toplam Hava Tuketimi 140 lidk
Voltaj 400 V
Toplam Gig 17 kw
Freze Motoru

Adet 5
Giig 2.2 kW
Donus Hizi 12000 rpm
Koruma Sinifi IP 65
Voltaj 220V
Sogutma v/
isleme Unitesi Servo Motorlari

Gig 0.75 kw
Donus Hizi 3000 rpm
Voltaj VAC 110
Tork 2.4 Nm
Adet ( Frensiz ) 2
Adet ( Frenli) 1
Hareketli Mengene Servo Motorlari

Giig 0.4 kW



Doénls Hizi 3000 rpm
Voltaj VAC 110
Tork 1.27 Nm
Adet 4
Guvenlik

Guvenlik Kabini (Emniyet Switchli) v/
Entegre Hava Basing Sensoru v
Profil Tanima Sistemi v
Akim Koruma (Kagak Akim) v/
Motor Koruma (YUksek Akim) v
Faz Koruma (Motor Y6nU Degistiginde) v/
Acil Stop v/
Servo Motor Tork Koruma v/
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