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SANAYi VE TICARET AS. Otomatik Tek Kafa Kose Kaynak Makinasi

Genel Tanim

Tek Kose Kaynak Makinesi

PVC profillerin kdselerinin kaynaklanmasi icin tasarlanmistir. 30°’den 180°’ye kadar tim acilarda

kaynak yapilabilir. Yiuksek hassasiyetli dijital 1si kontrol cihazi ile maksimum kaynak direnci.

Pres Once 2 bar’dan baslayip 6 Bar'a kadar 0,2 mm’lik hem renkli hem de beyaz profilleri kaynak

yapar. Kaynak dikisi kisitlamasi. Erime ve kaynak suresi dijital olarak ayarlanir.

Tum igslemler dijital dokunmatik ekran tGizerinden kontrol edilir. Uzun 6murli 1sitma plakalari 1siyi
homojen bir sekilde dagitir.

Isitici plakalarin kolayca temizlenebilmesi. Ozel Teflon sistemi sayesinde uzun émiirlii Teflon
kullanimi ve kolay degisim. Pratik kaynak fikstiirl degistirme sistemi.

One Cikanlar

v Once 2 bar, ardindan 6 bar basingla ¢alisan sistem, operatér giivenligini artirmak
amaciyla el koruma saglar.

Y Maksimum mukavemette kaynak yapabilme 6zelligine sahiptir.

v

+/- 0,2 mm kaynak hassasiyeti



Eritme ve birlestirme sireleri dijital olarak ayarlanabilmektedir.

Isitma sicakli§i ve zaman parametreleri ayri ayri ayarlanabilir

v Ozel 1sitma plakalari ile homojen Isitma

Y Isitma plakalarindaki ¢zel teflon sistemi sayesinde daha verimli ve uzun émirlii teflon
Zaman kazandiran 0zel tasarim kalip sistemi

Y Destek kollari sayesinde biiyiik cercevelerde kolay kaynaklama

Y Kaynak yiiksekligi 200 mm (Maks.)

CE normlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Y Is kazalarina kars| tamamen giivenlidir.

Y Lineer ray ve araball yataklama sistemi ile islem hassasiyet saglar.

Opsiyonel Ozellikler

+  Talebe gore 6zel kaynak kaliplari

Makina Bilesenleri

Profil Metraj Destegi

Profilin kaynak tablasi (izerinde dogru ve hassas sekilde
konumlandiriimasi, besleme metraji aracihgiyla saglanir.
Ayni zamanda profile sagladigi destek sayesinde olasi

esnemelerin dnline geger.

Giivenlik

Kaynak islemi sirasinda muhafaza kapagi, gtvenli bir
calisma ortami saglar. Baski gruplarinda bulunan koruma
saclari ise, operatoriin elinin zarar gérmesini engellemek

amaclyla tasarlanmistir.




Kontrol Paneli

Eritme slresi, yapistirma sturesi ve kaynak basinci gibi tim
parametreler kontrol paneli Gizerinden bagimsiz olarak
ayarlanabilmektedir. Ayrica disiik basing, yiksek basing ve
tabla basincinin ayarlanmasi ve kontrolu igin regulator ve

manometre sistemi bulunmaktadir.



Teknik Cizimler

Teknik Cizim 1

TEKNIK VERILER
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Teknik Cizim 2
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Teknik Ozellikler

MAKINA BOYUTLARI

Makina Y ukseklik 1700 mm
Makina Uzunluk 750 mm
Makina Genislik 750 mm
Makina Agirhk 85 kg

PAKETLEME BOYUTLARI

Makina Ykseklik 1850 mm
Makina Uzunluk 780 mm
Makina Genislik 770 mm
GUVENLIK

Koruma Kapaklari v/



Akim Koruma (Kagak Akim) v
Acil Stop v/
El koruma sistemi v/
TEKNIK VERILER

Minimum kaynak mesafesi ( yukseklik ) 40 mm
Maksimum kaynak mesafesi ( yukseklik ) 200 mm
Maksimum kaynak genisligi 210 mm
Hava tuketimi 17 LtImin
Voltaj 2 Kw 220V
Frenkans 50 Hz
Bar 6-8 Bar
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